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ACERO LAMINADO PARA ESTRUCTURASMETALICAS

1. DEFINICION

El acero es un producto férreo generalmente aptola@aonformacion en caliente. Con excepcion €das aceros de
alto contenido en cromo, el contenido en carborigues o inferior al 2 %.

Se definen como aceros laminados para estructwt@dicas los productos acabados, laminados emtglige acero no
aleado, destinados a ser empleados a temperatmtsientales de servicio en estructuras metdlicamilidolas,
roblonadas o soldadas.

No esta previsto que estos aceros sean sometidaismiento térmico, salvo los de normalizado elif®inacion de
tensiones.

2. CARACTERISTICASTECNICAS

21 TIPOSDE ACERO A EMPLEAR

Seréan los suministrados en chapas, perfiles abierferfiles huecos que correspondan a uno dipss$ 235 (A-37),
S 275 (A-42) 0 S 355 (A-52), en cualquiera de sadag, definidos en la norma UNE EN 10025 (Acemslrados,

laminados en caliente, para construcciones metgliea su Ultima publicacion.

A continuacion se presenta una tabla con la carrefgncia de las designaciones de los aceros dtkzpor la NBE-
EA-95, UNE 36-080 y UNE EN 10025.

NBE-EA-95 UNE 36-080 UNE EN 10025
A37b AE-235-B S 235JR
------------------ S235JR G2
A37c AE-235-C S 235 J0
A37d AE-235-D S 235J2G3
Ad20 | e
Ad2c | e e
0 1 e —
A 44b AE-275-B S275JR
A 44c AE-275-C S 275 J0O
A 44d AE-275-D S 275J2 G3
A52b AE-355-B S 355 JR
A52c AE-355-C S 355 JO
A52d AE-355-D S 355 J2G3
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2.2 ESTADO DE SUMINISTRO
Los perfiles laminados y flejes se suministraraestado bruto de laminacion.

Las chapas se suministrardn en estado de normalzauseguido por tratamiento térmico o por unaragién
controlada.

2.3 CONDICIONESDE SUPERFICIE

Los productos laminados tendran una superficiedisapatible con su condicion de laminados enraalie

Para las chapas se aplicaran las prescripcionts Merma UNE 36-040 (condiciones superficiales amisistro de
chapas y planos anchos de acero, laminados enteglara la definicién de la calidad superficias chapas solo
presentaran discontinuidades de la Clase |.

Para los perfiles y flejes, el fabricante podréniglar por amolado los defectos de menor entidadaeondicion de
que el espesor local resultante no difiera delrwadoninal en mas de un 4 %. No se autoriza la edioidn de defectos
de mayor magnitud por amolado y posterior acongaitento por soldeo.

24 ESTADO DE DESOXIDACION

El grado de desoxidacion de los aceros sera:

S 275J0 calmado.
S 355J2G3 calmado especial .

25 COMPOSCION QUIMICA
La composicion quimica, referida al analisis deda) se especifica en la Norma UNE 36-080.

Las desviaciones maximas admisibles para los @n&lidre producto, aplicables al valor maximo satwkada
especificado se indican en la misma Norma.

2.6 CARACTERISTICASMECANICAS

Los valores de las distintas caracteristicas meagiugjue se han de obtener en cada caso se inditemerma UNE
36-080, asi como las desviaciones maximas adnssible

2.7 CARACTERISTICASTECNOLOGICAS

Aptitud a la configuracién en frio por plegado:

Las chapas hasta 20 mm de espesor se suministraraptitud para la conformacion en frio por plegdtsta aptitud
implica que no se produzcan grietas durante lasaojpmes mecénicas de conformado siempre que geteaslos
radios minimos de doblado indicados para cada@speda tabla correspondiente de la Norma UNE&®B-0

2.8 CONTROL ULTRASONICO

Las chapas de acero de espesor superior o iguahra @ inferior a 150 mm seran objeto de un contitohsénico
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realizado de acuerdo con_la Norma UNE 7-278Es8men de chapas de acero por ultrasonidos. Métedeflexion
con haz normal).

Las chapas tendran una clasificacion de Gradogirska Norma UNE 36-10(Clasificacion de la chapa gruesa segin
el examen por ultrasonidos. Método de reflexionhaar normal).

2.9 CONDICIONESDE INSPECCION

Las chapas y perfiles laminados en caliente y lesnps cortadas de fleje laminado en calientearsebjeto de
inspeccion técnica de acuerdo con la Norma UNEG36-0

La toma de muestras, la unidad de inspeccion,rakruide ensayos y su realizacion y los criteriosafgormidad y
rechazo se ajustaran a lo especificado a tal fla Biorma UNE-36-080.

2.10 MARCADO

Los perfiles estructurales llevaran grabados efme o en el lugar idéneo del perfil, el nombrefdbticante y el tipo y
grado de acero.

Las chapas y pletinas estaran identificadas mediant cddigo de colores adecuado, etiquetas o palguier
procedimiento que permita distinguir el nimero alada y el nombre del fabricante.

2.11 DIMENSONESY TOLERANCIAS

Los productos laminados se ajustaran, en lo quefisee a dimensiones y tolerancias, a las NorméE Especificas,
tales como:

UNE 36-521, UNE 36-522, UNE 36-525, UNE 36-526, UBl=527, UNE 36-528, UNE 36-529, UNE 36-531, UNE
36-532, UNE 36-533, UNE 36-536, UNE 36-541, UNES32, UNE 547 y 36559.
UNE EN 10034, UNE EN 10055, UNE EN 10056, UNE ENR10-2 y UNE EN 10219.

Para el célculo de la masa teorica, se asignakéroinalmente una densidad al acero de 7,85.

3. CONTROL DE RECEPCION

El Contratista controlara la calidad del acero f@dd para estructuras, con el objeto de que séeagudas
caracteristicas indicadas en el presente PliegdaseNormas e Instrucciones sefialadas.

Asi mismo, el Contratista pondra todos los medexesarios para facilitar las inspecciones del patste supervision
designado por la propiedad. La propiedad se resgrdarecho de obtener cuantas muestras estiméuogsrpara
realizar todos los andlisis o pruebas que consisresarios tanto en Taller como en campo.

El contratista presentard los resultados oficialesanalisis quimicos sobre colada o productos mesmientes al
muestreo de la produccién a que corresponda lagate suministra: de no resultar posible la cangén de estos
datos el Director de Obra, podra exigir con calgoamtratista la realizacion de analisis quimicesldterminacion de
proporciones de carbono, fésforo y azufre.

El Contratista presentara los resultados de losyessoficiales de determinacion de caracteristioasanicas,
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pertenecientes al muestreo de la produccién a quresponda la partida de suministro, de no resplaible la

consecucion de estos datos el Director de Obradpexigir, con cargo al Contratista, la realizadiinlos ensayos
pertinentes que se llevaran a cabo de acuerdmabetdllado en la Norma UNE 36-080 (Aceros no asakdminados
en caliente, para construcciones metélicas).

Por otra parte la Direccion de Obra determinaréelusayos necesarios para la comprobacion de lastedsticas
citadas.

La toma de muestras se extendera al 5 % de logelesia examinar; caso de que no se encuentreaiefedmisible

segun las normas resefiadas por el conjunto dedasshdara el lote por bueno. Si se hallase wtidefla revision se
extendera a otro 10 % dandose por bueno el lote se encontrase defecto inadmisible. En casoll@edeaun nuevo
defecto, la toma de muestras podria extenderstahtlie los materiales.

Todos los lotes defectuosos deberan ser sustitpmlosl Contratista, lo cual no representara niagundificacion de
las condiciones de contratacion (precio, plazontega, etc.).

Tanto en taller como en montaje, el Contratisteed®llisponer de los medios que la propiedad cames@eno mas
adecuados para realizar las comprobaciones gecastreodolito, nivel, cinta metélica, plomadanplias, etc.).

El Contratista comprobara previamente todas lapashae su suministrador, en un muestreo del 10 édjamte
ultrasonidos. La comprobacion se realizara en uadrécula de 200 x 200 mm y en los bordes de lagash conforme
ala Norma UNE 7.278.

En caso de que no se encuentre defecto inadmiséldara el lote por bueno. Si se hallase un defiectevision se
extendera a otro 10 %, dandose el lote por bueno sé encontrase defecto inadmisible. En casaltigde un nuevo
defecto, la toma de muestras podria extendersetalde los materiales. Todos los lotes defectudsieran ser
sustituidos por el Contratista, lo cual no repres@minguna modificacion de las condiciones dératacion.
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