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ACERO LAMINADO PARA ESTRUCTURAS METALICAS 
 
 
1. DEFINICION 
 
El acero es un producto férreo generalmente apto para la conformación en caliente. Con excepción de ciertos aceros de 
alto contenido en cromo, el contenido en carbono es igual o inferior al 2 %. 
 
Se definen como aceros laminados para estructuras metálicas los productos acabados, laminados en caliente, de acero no 
aleado, destinados a ser empleados a temperaturas ambientales de servicio en estructuras metálicas atornilladas, 
roblonadas o soldadas. 
 
No está previsto que estos aceros sean sometidos a tratamiento térmico, salvo los de normalizado y de eliminación de 
tensiones. 
 
 

2. CARACTERISTICAS TECNICAS 
 
2.1 TIPOS DE ACERO A EMPLEAR 
 
Serán los suministrados en chapas, perfiles abiertos o perfiles huecos que correspondan a uno de los tipos S 235 (A-37), 
S 275 (A-42) o S 355 (A-52), en cualquiera de sus grados, definidos en la norma UNE EN 10025 (Aceros no aleados, 
laminados en caliente, para construcciones metálicas), en su última publicación. 
 
A continuación se presenta una tabla con la correspondencia de las designaciones de los aceros utilizados por la NBE-
EA-95, UNE 36-080 y UNE EN 10025. 
 

NBE-EA-95 UNE 36-080 UNE EN 10025 

A37b AE-235-B S 235 JR 

------ ------------ S 235 JR G2 

A37c AE-235-C S 235 JO 

A37d AE-235-D S 235 J2 G3 

A 42b ------------ --------------- 

A 42c ------------ --------------- 

A 42d ------------ --------------- 

A 44b AE-275-B S 275 JR 

A 44c AE-275-C S 275 JO 

A 44d AE-275-D S 275 J2 G3 

A 52b AE-355-B S 355 JR 

A 52c AE-355-C S 355 JO 

A 52d  AE-355-D S 355 J2G3 
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 2.2 ESTADO DE SUMINISTRO 
 
Los perfiles laminados y flejes se suministrarán en estado bruto de laminación. 
 
Las chapas se suministrarán en estado de normalizado conseguido por tratamiento térmico o por una laminación 
controlada. 
 
2.3 CONDICIONES DE SUPERFICIE 
 
Los productos laminados tendrán una superficie lisa, compatible con su condición de laminados en caliente. 
 
Para las chapas se aplicarán las prescripciones de la Norma UNE 36-040 (condiciones superficiales de suministro de 
chapas y planos anchos de acero, laminados en caliente) para la definición de la calidad superficial. Las chapas solo 
presentarán discontinuidades de la Clase I. 
 
Para los perfiles y flejes, el fabricante podrá eliminar por amolado los defectos de menor entidad con la condición de 
que el espesor local resultante no difiera del valor nominal en más de un 4 %. No se autoriza la eliminación de defectos 
de mayor magnitud por amolado y posterior acondicionamiento por soldeo. 
 
2.4 ESTADO DE DESOXIDACION 
 
El grado de desoxidación de los aceros será: 
 
S 275 JO   calmado. 
S 355 J2G3    calmado especial . 
 
2.5 COMPOSICION QUIMICA 
 
La composición química, referida al análisis de colada, se especifica en la Norma UNE 36-080. 
 
Las desviaciones máximas admisibles para los análisis sobre producto, aplicables al valor máximo sobre colada 
especificado se indican en la misma Norma. 
 
2.6 CARACTERISTICAS MECANICAS 
 
Los valores de las distintas características mecánicas que se han de obtener en cada caso se indican en la norma UNE 
36-080, así como las desviaciones máximas admisibles. 
 
2.7 CARACTERISTICAS TECNOLOGICAS 
 
Aptitud a la configuración en frío por plegado: 
 
Las chapas hasta 20 mm de espesor se suministrarán con aptitud para la conformación en frío por plegado. Esta aptitud 
implica que no se produzcan grietas durante las operaciones mecánicas de conformado siempre que se respeten los 
radios mínimos de doblado indicados para cada espesor en la tabla correspondiente de la Norma UNE 36-080. 
 
2.8 CONTROL ULTRASONICO 
 
Las chapas de acero de espesor superior o igual a 6 mm e inferior a 150 mm serán objeto de un control ultrasónico 
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realizado de acuerdo con la Norma UNE 7-278-78 (Examen de chapas de acero por ultrasonidos. Método de reflexión 
con haz normal). 
 
Las chapas tendrán una clasificación de Grado A, según la Norma UNE 36-100 (Clasificación de la chapa gruesa según 
el examen por ultrasonidos. Método de reflexión por haz normal). 
 
2.9 CONDICIONES DE INSPECCION 
 
Las chapas y perfiles laminados en caliente y las pletinas cortadas de fleje laminado en caliente, serán objeto de 
inspección técnica de acuerdo con la Norma UNE 36-007. 
 
La toma de muestras, la unidad de inspección, el número de ensayos y su realización y los criterios de conformidad y 
rechazo se ajustarán a lo especificado a tal fin en la Norma UNE-36-080. 
 
2.10 MARCADO 
 
Los perfiles estructurales llevarán grabados en el alma o en el lugar idóneo del perfil, el nombre del fabricante y el tipo y 
grado de acero. 
 
Las chapas y pletinas estarán identificadas mediante un código de colores adecuado, etiquetas o por cualquier 
procedimiento que permita distinguir el número de colada y el nombre del fabricante. 
 
2.11 DIMENSIONES Y TOLERANCIAS 
 
Los productos laminados se ajustarán, en lo que se refiere a dimensiones y tolerancias, a las Normas UNE específicas, 
tales como: 
 
UNE 36-521, UNE 36-522, UNE 36-525, UNE 36-526, UNE 36-527, UNE 36-528, UNE 36-529, UNE 36-531, UNE 
36-532, UNE 36-533, UNE 36-536, UNE 36-541, UNE 36-542, UNE 547 y 36559. 
UNE EN 10034, UNE EN 10055, UNE EN 10056, UNE EN 10210-2 y UNE EN 10219. 
 
Para el cálculo de la masa teórica, se asignará convencionalmente una densidad al acero de 7,85. 
 
 

3. CONTROL DE RECEPCION 
 
El Contratista controlará la calidad del acero laminado para estructuras, con el objeto de que se ajuste a las 
características indicadas en el presente Pliego y en las Normas e Instrucciones señaladas. 
 
Así mismo, el Contratista pondrá todos los medios necesarios para facilitar las inspecciones del personal de supervisión 
designado por la propiedad. La propiedad se reserva el derecho de obtener cuantas muestras estime oportunas para 
realizar todos los análisis o pruebas que considere necesarios tanto en Taller como en campo. 
 
El contratista presentará los resultados oficiales de análisis químicos sobre colada o productos pertenecientes al 
muestreo de la producción a que corresponda la partida de suministra: de no resultar posible la consecución de estos 
datos el Director de Obra, podrá exigir con cargo al Contratista la realización de análisis químicos de determinación de 
proporciones de carbono, fósforo y azufre. 
 
El Contratista presentará los resultados de los ensayos oficiales de determinación de características mecánicas, 
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pertenecientes al muestreo de la producción a que corresponda la partida de suministro, de no resultar posible la 
consecución de estos datos el Director de Obra podrá exigir, con cargo al Contratista, la realización de los ensayos 
pertinentes que se llevarán a cabo de acuerdo con lo detallado en la Norma UNE 36-080 (Aceros no aleados, laminados 
en caliente, para construcciones metálicas). 
 
Por otra parte la Dirección de Obra determinará los ensayos necesarios para la comprobación de las características 
citadas. 
 
La toma de muestras se extenderá al 5 % de los elementos a examinar; caso de que no se encuentre defecto inadmisible 
según las normas reseñadas por el conjunto de la obra, se dará el lote por bueno. Si se hallase un defecto, la revisión se 
extenderá a otro 10 % dándose por bueno el lote si no se encontrase defecto inadmisible. En caso de hallarse un nuevo 
defecto, la toma de muestras podría extenderse al total de los materiales. 
 
Todos los lotes defectuosos deberán ser sustituidos por el Contratista, lo cual no representará ninguna modificación de 
las condiciones de contratación (precio, plazo de entrega, etc.). 
 
Tanto en taller como en montaje, el Contratista deberá disponer de los medios que la propiedad considere como más 
adecuados para realizar las comprobaciones geométricas (teodolito, nivel, cinta metálica, plomada, plantillas, etc.). 
 
El Contratista comprobará previamente todas las chapas de su suministrador, en un muestreo del 10 %, mediante 
ultrasonidos. La comprobación se realizará en una cuadrícula de 200 x 200 mm y en los bordes de las chapas, conforme 
a la Norma UNE 7.278. 
 
En caso de que no se encuentre defecto inadmisible, se dará el lote por bueno. Si se hallase un defecto, la revisión se 
extenderá a otro 10 %, dándose el lote por bueno si no se encontrase defecto inadmisible. En caso de hallarse un nuevo 
defecto, la toma de muestras podría extenderse al total de los materiales. Todos los lotes defectuosos deberán ser 
sustituidos por el Contratista, lo cual no representará ninguna modificación de las condiciones de contratación. 


